MODERNISIEREN

_ AUSBAUEN

"EINRICHTEN

'393141393IDOVINOW ANN YINIIHHOS ‘HITHOSIL N4 NIZYOVW



Fotos: Baierl & Demmelhuber
; '

Die Beheizung und Klimatisierung der Halle
erfolgt durch thermische Bauteilaktivierung
der Bodenplatte. Die Beheizung der Lackier-
anlage, des Lackraumes und des Trocken-
raumes erfolgt mittels Fliissiggas.

Offen gestaltete Innenrdume sind in der
modernen Architektur lingst tiblich.
GrofSraumbiiros mit halbhohen Trenn-
winden und glisernen Besprechungszo-
nen gehdren auf den Biiroetagen zum
Alltag. Auch in Privathdusern ver-
schmelzen Kiiche, Ess-, Wohn- und
Kaminzimmer ebenso wie Schlaf- und
Waschriume. Hinter dieser offenen Ar-
chitekeur verbirgt sich ein grofler Vor-
teil: Die Gestaltung und Nutzung der
Riume ist langfristig flexibel.

Fir das neue Werkstitten- und Ferti-
gungszentrum von Baierl & Demmel-
huber suchten die Planer ebenfalls nach
Losungen, die eine offene, flexible Ar-
chitektur erméglichen. Das internatio-
nal titige Unternehmen ist spezialisiert
auf hochwertigen Innenausbau. Vom
Abbruch iiber den Trockenbau, die
Versorgungstechnik, den Holz- und
Metallbau bis hin zur Oberflichentech-
nik und zum Mobelbau verfiigt
»B & D iber viel Fertigungskompe-
tenz. Dabei setzt man nicht auf Mas-
senware, sondern auf individuelle
»Raumwelten“, innovative Konstruktio-
nen und makellose Oberflichen. Zur
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Normalerweise kiimmert sich die Baierl & Demmelhuber Innen-
ausbau GmbH aus T6éging am Inn um die Gestaltungswiinsche
ihrer Kunden. Zuletzt befasste sich das wachsende Unterneh-
men jedoch auch mit dem eigenen Raumbedarf. Auf dem
Firmengelande entstand ein neues Fertigungszentrum -

das mit einer holzbautechnischen Innovation aufwartet.

Liste der Referenzobjekte gehoren Li-
den internationaler Luxus-Marken, der
Ausbau komplexer Biirowelten, dffent-
licher Groflprojekte oder exklusiver
Hotel- und Flughafen-Lounges.

Der expansiven Entwicklung des Un-
ternchmens und seiner Fokussierung
auf den Premiumsektor sollte auch das
neue Fertigungszentrum Rechnung tra-
gen. Ein entsprechendes iufleres Er-
scheinungsbild war gewiinscht, zudem
sollte es in puncto Flexibilitdt allen An-
forderungen an eine moderne Produkti-
onsstitte gerecht werden.

Auf der Suche nach einer passenden Lé-
sung wurden die Planer auf die Leicht-
bauweise mit Kielsteg-Elementen aus
Osterreich aufmerksam. Dahinter ver-
bergen sich sehr tragfihige, flichenbil-
dende Leichtbauelemente aus Holz fiir
Dachkonstruktionen mit hohen Spann-
weiten. Das System wurde vom Grazer
Stefan Krestel wihrend seines Architek-
turstudiums entwickelt. Er brachte es
gemeinsam mit einem steirischen Holz-
bauunternehmen auf den Markt. Seit
2012 hat es die Allgemeine Bauauf-
sichtliche Zulassung. 2013 wurde Ste-

fan Krestel fiir seine Erfindung mit dem
~Schweighofer-Preis“ ausgezeichnet, das
Kielsteg-System 2014 in Osterreich gar
zum ,Patent des Jahres“ gewihlt.

Aus einem Ober- und Untergurt aus
Fichtenholz sowie schlanken Stegen aus
Sperrholz oder OSB wird industriell ein
Bauelement mit herausragenden Leis-
tungseigenschaften gefertigt. Durch die
Legetechnik erhalten die Stege eine
Kriimmung, die dem tief gezogenen
Kiel einer Jacht dhnelt und dem Ele-
ment seinen Namen gibt. Das Kriim-
men der Stege und die ausgekliigelte
Legetechnik erzeugen einen Fachwerk-
verband, der dem Element seine Stabili-
dit verleiht. Gebdudespannweiten bis zu
27 Meter lassen sich so direkt als Ein-
feldsystem tiberbauen. Die hohe Trag-
kraft der Kielsteg-Elemente erlaubt es,
die iiblichen Stiitzenraster im Hallen-
bau zu vergréflern. Dadurch kann die
Primirkonstruktion stark reduziert wer-
den und die Flichen lassen sich flexibler
nutzen. Umsetzen lassen sich auch aus-
kragende Dachkonstruktionen, je nach
Lastfall und Anforderung mit bis zu

zehn Metern.




Die hochwertige Untersicht und die
Tatsache, dass sich die Hohlkammern
als Installationsebene nutzen lassen, er-
lauben die Finsparung abgehingter
Deckenkonstruktionen; daraus ergeben
sich wiederum geringere Konstruktions-
hohen und reduzierte Fassadenflichen.
Die Oberfliche der Elemente ist geho-
belt, ansonsten aber naturbelassen und
erfordert weder im Finsatz als Ge-

schossdecke noch als Dachelement
eine optische oder brandschutztechni-
sche Verkleidung.

Die Standortplaner und Architekten
der Hinterschwepfinger Projekt GmbH
nutzten die Vorteile der Kielsteg-Ele-
mente fiir die neue Holzmanufaktur des
Innenausbauunternehmens. Aus den Vor-
teilen der Kielsteg-Elemente wurde im
Falle des Werkstitten- und Fertigungs-
zentrums in Téging ein flexibles und
isthetisch {iberzeugendes Gebdudekon-
zept entwickelt. Bei einem Projeke die-
ser Groflenordnung war das System bis
dato noch nicht zum Einsatz gekom-
men. Hier wurden 3170 Quadratmeter
Kielsteg-Elemente verbaut. Die 10,50
Meter hohe, nahezu vollstindig hélzer-
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Inder nahezu frei- =
tragenden Halle ist
die Produktion
spater sehr flexibel.

ne Hallenkonstruktion kommt mit nur
drei Mittelstiitzen aus, sie ist ansonsten
auf einer Gesamtgrofie 66 x 46 Meter
freitragend.

So kénnen die etwa 3000 Quadratme-
ter Fliche mit Blick auf sich verindern-
de Anforderungen kiinftig auch anders
genutzt werden. Denn auch fiir Bai-
erl & Demmelhuber sind Reaktions-
schnelligkeit und Wandlungsfahigkeit
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wichtige Erfolgsfaktoren. Durch ihre
vorgesetzte  Beschattungsfassade  aus
Holz passt sich die neue Halle zudem
an das bereits bestehende, daneben lie-
gende Fertigungszentrum perfekt an.
Architektonisch ergibt sich so ein
schliissiges Gesamtbild, mit dem Baierl
& Demmelhuber schon von Weitem
auf sich aufmerksam macht. m

Karin A. Lehner-Illetschko
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Die Dachflache wurde in drei Wochen montiert,

die Gesamtbauzeit der Halle betrug 15 Wochen.
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Die 10,50 m hohe, nahezu vollstindig hlzerne Hallenkonstruktion ist - abgesehen

von einer Mittelreihe mit drei Innenstiitzen - auf ihrer GesamtgroBe freitragend.
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